Neumaticas de Vigo, S.A. ocupa un espa-
cio privilegiado en el mercado de las em-
barcaciones semirrigidas, por su calidad y
fiabilidad. Posicionada principalmente en
el mercado europeo, Neuvisa se presenta
a sus clientes con dos lineas de productos,
bajo las marcas Neuvisa, para embarcacio-
nes de recreo, y Tarpon, para embarcacio-
nes profesionales.

Adaptarse a las nuevas necesidades de la
demanda de sus clientes es el objetivo de
empresa de Neuvisa y por ello no mantiene
una estructura rigida de acabado; las de-
mandas del cliente son estudiadas por el de-
partamento técnico en todos los modelos.

Neuvisa combina las mas eficaces artes de
laminacion con las técnicas mas avanzadas
de fusion de materiales de Ultima genera-
¢ion, lo que hace que los productos Neuvisa
sean seguros y fiables.

Neuvisa ha pasado a formar parte del Gru-
po Rodman, asumiendo los retos corpo-
rativos de este grupo: rentabilidad de
las inversiones de sus accionistas,
generacion de empleo, compro-
miso con la sociedad y respeto

al medio ambiente.

La fabricacion de nuestras em-
barcaciones combina las mas
tradicionales y seguras técni-
cas de fusién de materiales.

La capacitaciéon de nuestro per-
sonal, que cuenta con un continuo
programa de formacién en técnicas
avanzadas, junto con los materiales de
Ultima generacion, hacen de Neuvisa un
producto seguro y fiable.

Desde el primer dia aplicamos en nuestro
proceso de produccion un riguroso control
de calidad gue comienza en la seleccién de
nuestros proveedores de materiales y termi-
na cuando la embarcacion se ha entregado.

EMBARCACION NEUVISA
Las series profesional y de buceo estan es-
pecialmente reforzadas para trabajos y ope-
raciones gue requieran de un casco seguro
y un flotador robusto. Cuenta con una cu-
bierta especialmente pensada para un trato
duro, asi como con un flota-
dor reforzado para reducir

el riesgo de rozaduras.

Neuvisa tiene también
embarcaciones espe-
cialmente  disefadas
para labores de res-
cate y

militares; cumple con la directiva 96/95/CE
sobre embarcaciones de recreo. Tanto los
materiales del casco como del flotador tie-
nen capacidad para resistir las condiciones
mas duras, y estan siempre dispuestos sean
cuales sean las condiciones del rescate.

Su carena en V profunda favorece la nave-
gacion convirtiéndola en cémoda y segura
incluso en mares adversos, reduciendo el
consumo de combustible.

DESCRIPCION GENERAL DE EQUIPOS Y
SISTEMAS
1. Cubierta antideslizante
2. Anclaje de fijacion al remolque
3. Tambucho
4. Valvulas de hinchado

5. Pasamanos
6. Valvulas de sobrepresion
7. Camara de PVC. Recubrimiento an-
tideslizante
8. Banda de defensa
9. Asas de agarre
10. Guia pasacabos proa
11. Cancamos de arrastre
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CARACTERISTICAS TECNICAS:

e Casco:

El casco esta fabricado en poliéster reforza-
do con fibra de vidrio. Tiene una garantia de
dos afos para el material y los defectos de
fabricacion. Esta firma utiliza en la construc-
cion de los cascos los mas avanzados ma-
teriales y resinas, combinados con el proce-
so de laminacion manual. Ademas, cumplen
con la norma ISO 6185:2004.

Una de las principales caracteristicas de sus
embarcaciones tipo profesionales es la cu-
bierta de madera, con acabado en Top Coat,
con mayor durabilidad y resistencia a los
golpes que las cubiertas fabricadas a partir
de molde. La parte baja del espejo de popa
de la embarcacion esta protegida mediante
un refuerzo de INOX.

 Flotador:
Las piezas del flotador se unen mediante un
proceso de termosoldado.

Los materiales disponibles para el flotador
son PVC y poliuretano. El poliuretano se
caracteriza por su gran resistencia a las ro-
zaduras y al contacto de liguidos abrasivos;
es el tejido que recomendamos para paises
con climas extremas, por su mayor resisten-
cia tanto al calor como el frio extremos.

Tras el proceso de soldadura, el flotador es
sometido a una prueba de estangueidad de
una duracion de ocho dias, en la cual se
comprueba la presion en todas las camaras
mediante un manémetro, y la estanqueidad
de la valvulas.

- Unidn del casco y el flotador:
La unién del casco y el flotador se realiza
mediante varias capas de tejido pegadas.




